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1. CZESC OGOLNA

1.1. Nazwa zamédwienia
Nazwa zamdwienia brzmi:
Rozbudowa budynku szkoty podstawowej w Starych Bielicach przy ul. Koscielnej 5 (dz. nr 166/8, 359/2, obr. Stare Bielice).

1.2. Zakres stosowania
Specyfikacja niniejsza jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zleceniu i
realizacji robot wymienionych w pkt. 1.3. w ramach realizacji zamoéwienia podanego w pkt. 1.1.

1.3. Zakres robdt
Ustalenia zawarte w niniejszej Specyfikacji dotyczg robét zwigzanych z montazem
prefabrykatéw Zelbetowych obejmujacych:
- Roboty przygotowawcze:
e prace geodezyjne zwigzane z wyznaczeniem zakresu robét i obiektu,
prace geotechniczne w zakresie kontroli zgodnosci warunkdw istniejacych z projektem,
zabezpieczenie lub usuniecie istniejacych urzadzen technicznych uzbrojenia terenu,
przejecie i odprowadzenie z terenu robdt wéd opadowych i gruntowych,
wykonanie niezbednych drég tymczasowych, zasilania w energie elekiryczng i wode oraz odprowadzenia $ciekow,
oznakowanie robot prowadzonych w pasie drogowym,
dostarczenie na teren budowy niezbednych materiatow, urzadzen i sprzetu budowlanego,

- Roboty zasadnicze:
e wykonanie i montaz prefabrykowanych elementéw zelbetowych,

- Roboty korcowe, konieczne do uzyskania Swiadectwa Przejecia Robot:
e  Przeprowadzenie niezbednych pomiaréw i badan laboratoryjnych.
Montaz prefabrykatow przeprowadzony bedzie przy realizacji szeregu obiektow projektowanego uktadu.

1.4. Okre$lenia podstawowe
Najczesciej uzywane w ST okre$lenia podstawowe podano w ST-00.01 pkt 1.4.

Ponadto:

Montaz swobodny - montaz elementow prefabrykowanych wielkowymiarowych, wykonywany na

styk prosty, bez pomocy czesci taczacych ograniczajgcych wielkosci odchytek montazowych,

pozwalajacy na swobodne wzajemne przesuniecia wzgledem siebie montowanych elementow.

Montaz przymusowy (wymuszony) - montaz elementow prefabrykowanych wielkowymiarowych, wyposazonych w ptaszczyznach
stykowych w ztacza montazowe ograniczajgce odchytki montazowe, wyznaczajgce doktadne miejsce usytuowania elementéw w
konstrukcji budynku oraz uniemoZliwiajace swobodne przesuniecia poprzeczne i podituzne wzgledem siebie montowanych
elementéw.

1. MATERIALY

1.1.  Wymagania ogdlne

Wymagania ogdlne dla materiatow podano w SST — 00 ,,Wymagania ogolne”.
Wszystkie materiaty stosowane do wykonania robét musza byé zgodne z wymaganiami SST i dokumentacii
projektowe;.

1.2. Materialy - wymagania szczegétowe

Ogolne wymagania dotyczace materiatéw podano w ST-00.01 pkt. 2.
Prefabrykaty powinno odpowiada¢ wymaganiom normy PN-73/B-06281 Prefabrykaty budowlane z betonu lub réwnowazne.
Metody badar wytrzymato$ciowych.

Do wbudowania mogg by¢ uzyte prefabrykaty, dla ktérych wydano jeden z nastepujacych dokumentéw:
- certyfikat na znak bezpieczenstwa

- certyfikat zgodnosci z Polskg Normg (PN) lub Aprobata Techniczng (AT)

- deklaracje zgodnosci z PN lub AT.
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Do kazdej partii prefabrykatéw dostarczanych na budowe, powinno by¢ dotaczone zaswiadczenie
o jako$ci wystawione przez producenta. Zaswiadczenie to powinno potwierdza¢ prawidtowo$é
wykonania prefabrykatéw pod wzgledem:
- jakosci materiatow uzytych do produkciji (kruszywa, cementu, wody, specjalnych dodatkow, stali zbrojeniowej, okug,
osadzonej w elemencie stolarki),
- zgodnosci z projektem: ksztattu, wymiaréw, masy prefabrykatu oraz dopuszczalnych odchytek
i wymagan wytrzymatoSciowych,
- wielkosci dopuszczalnych odchytek w odniesieniu do wymiaréw gabarytowych prefabrykatu,
- wielko$ci dopuszczalnych odchytek w odniesieniu do wymiaréw otwordw i ich usytuowania w elemencie oraz do prawidtowosci
usytuowania i rozstawu $rub, sworzni, pretéw, blach facznikowych itp. elementdw umieszczonych w prefabrykacie.
Wielko$¢ partii prefabrykatow dostarczanych na budowe uzalezniona jest od przyjetych rozwigzan technologicznych w projekcie
montazu i organizacji budowy i powinna by¢ kazdorazowo uzgodniona miedzy producentem, a odbiorca.

1.3. Skladowanie materiatow

Elementy prefabrykowane dostarczane na budowe powinny by¢ wytadowane dzwigami. Elementy ciezkie, diugie i wiotkie nalezy
przenosi¢ za pomocg zawiesi i usztywni¢ przed odksztatceniem. Elementy uktadaé w sposéb umozliwiajacy odczytanie znakowania.
Na miejscu sktadowania nalezy rejestrowac konstrukcje niezwlocznie po ich nadejéciu, segregowac i uktadaé na wyznaczonym
miejscu na podktadach drewnianych z bali lub desek na wyréwnanej do poziomu ziemi w odlegtosci 2.0 do 3.0 m od siebie.
Elektrody spawalnicze sktadowa¢ w magazynie w oryginalnych opakowaniach, zabezpieczonych przed zawilgoceniem.

taczniki skladowa¢ w magazynie w oryginalnych opakowaniach lub skrzynkach.

2. SPRZET

Ogolne wymagania dotyczace sprzetu podano w specyfikacji ST-00.01 pkt. 3.
Roboty nalezy wykonywaé przy uzyciu sprawnego technicznie sprzetu, przeznaczonego dla
realizacji robét zgodnie z zatozong technologig zurawia wiezowego lub dzwigu samochodowego,
ktérego parametry techniczne jak udzwig, wysieg, wysoko$¢ podnoszenia itp. sg dostosowane do
rodzaju montowanego prefabrykatu.
Uzyty do montazu sprzet mechaniczny powinien spetnia¢ nastepujace warunki:
- posiada¢ udzwig przy wymaganym wysiegu wiekszy o okoto 5% od maksymalnej masy montowanego prefabrykatu wraz z
osprzetem (zawiesia, chwytaki itp.),
- posiada¢ wysieg wigkszy o co najmniej 50 cm od potrzebnego do ustawienia najdalej montowanego prefabrykatu,
- posiada¢ wysoko$¢ podnoszenia fadunku wyzsza co najmniej 1,0 m od gérnej krawedzi najwyzej montowanego
prefabrykatu.
Urzadzenia pomocnicze do montazu, jak zawiesia, rozpory, taczniki, konduktory, drabinki, rusztowania itp., powinny odpowiadaé
wymaganiom ustalonym w projekcie organizacji montazu i spetniaC nastepujace wymagania:
- wytrzymato$¢ elementow konstrukcyjnych poszczegéinych urzadzen pomocniczych powinna by¢ dostosowana do
przenoszonych obcigzen z uwzglednieniem odpowiednich wspotczynnikow przecigzenia i wspotczynnikéw materiatowych,
- konstrukcja urzadzen montazowych powinna zapewnia¢ ich maksymalng uniwersalno$¢ zastosowania do montazu
réznych rodzaju prefabrykatow, niezaleznie od ich wielko$ci i wysokoSci kondygnaciji,
-  obstuga urzadzeh pomocniczych nie powinna byé skomplikowana,
- wszystkie urzadzenia pomocnicze powinny by¢ zaopatrzone w tabliczki z podanymi warto$ciami udzwigu lub obcigzenia.
Urzadzenia nietypowe powinny by¢ wykonane w oparciu o obliczenia statyczne i rysunki techniczne zatwierdzone przez wiasciwy
nadzor techniczny.

3. TRANSPORT

Ogolne wymagania dotyczace transportu podano w ST-00.01 pkt. 4.

Zatadunek, transport, roztadunek i skladowanie elementéw prefabrykowanych powinno odbywacé sie tak, aby zachowac ich dobry
stan techniczny.

Materiaty nalezy utozy¢ rownomiernie na catej powierzchni fadunkowej, obok siebie i zabezpieczyé przed mozliwo$cig przesuwania
sie podczas transportu.

Do transportu nalezy uzywac specjalistycznego sprzetu dostosowanego do przewozu prefabrykatow.

Elementy przewozone na ptask powinny by¢ starannie i rowno utozone na powierzchni fadunkowej Srodka transportowego, na
przektadkach z drewna lub twardej gumy.

Przektadki nalezy umieszcza¢ w odlegtosci 20 lub 30 cm od konca elementu.

Ich diugo$¢ powinna by¢ wigksza od szeroko$ci zabezpieczonego elementu, a grubo$¢ co najmniej o 3 cm wieksza od
wysoko$ci uchwytow wystajacych pionowo z elementow.

Przektadki rozdzielajace nalezy uktada¢ doktadnie w linii pionowej. Niespetnienie tego warunku moze by¢ przyczyng spekan.
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4.2.

4. WYKONANIE ROBOT

4.1. Wymagania ogéine

Ogolne warunki wykonania robét podano w ST.00.01.

Wykonanie rob6t powinno na podstawie zatwierdzonego przez Inzyniera projektu organizacji montazu lub instrukcji montazowych, w

przypadku obiektéw o prostej powtarzalnej konstrukcji.

Projekt technologii i organizacji montazu powinien zawierac:

- dane wyjSciowe i charakterystyke obiektu,

- charakterystyke lokalnych warunkéw realizacji (uksztattowanie terenu, warunki gruntowowodne, stanu zbrojenia podziemnego,

inwentaryzacje przeszkdd naziemnych i napowietrznych, posiadany sprzet montazowy i transportowy),

- zestawienie prefabrykatow,

- 0golna koncepcje wykonania montazu,

- zasady doboru maszyn gtéwnych do montazu,

- zestawienie urzadzen pomocniczych,

- oméwienie technologii montazu poszczegoinych prefabrykatow (sposob ich pobierania, zawieszenia na haku, sposoby stezenia
montazowego),

- zasady organizacji brygad montazowych z podaniem cykli montazu,

- wytyczne w zakresie technologii montazu w warunkach zimowych.

Przed przystapieniem do montazu konstrukcji z prefabrykatéw nalezy:

- dokona¢ odbioru technicznego czesci budowli, od ktérej rozpoczyna sie montaz prefabrykatow monolitycznych. w szczegoinosci
nalezy sprawdzi¢ wymiary, odlegtosci osi, rzedne wysokosciowe stop, $cian piwnicznych itp. czeci budowli oraz rozmieszczenie w
nich i prawidtowos¢ wykonania srub kotwigcych, trzpieni, blach tacznikowych, gniazd, uchwytdéw do urzadzen montazowych oraz
innych elementéw wyposazenia niezbednych do prawidtowego montazu prefabrykatow.

- zatozy¢ geodezyjng osnowe realizacyjna, wyznaczy¢ osie gtowne budowli, wyznaczy¢ osie fundamentow.

- gdy montaz konstrukcji z prefabrykatéw zaczyna sie od poziomu stanu zerowego, nalezy:

sprawdzi¢ podstawowe wymiary stanu zerowego budowli oraz prawidtowos¢ ksztattu rzutu poziomego,

sprawdzi¢ rzedne wysokosci stanu zerowego i poziom stropéw,

wyznaczy¢ osie ustawienia prefabrykatéw przyziemia.

punkty state geodezyjnej osnowy realizacyjnej powinny by¢ ustabilizowane w terenie i zabezpieczone przed mozliwoscig,
ich uszkodzenia, przesuniecia itp.

w przypadku konieczno$ci wyznaczania osi cian, stupdw itp. elementéw na wszystkich kondygnacjach montowanej
budowli, punkty wyznaczajace te osie powinny by¢ ustabilizowane na zewnetrznej krawedzi stanu zerowego tej budowli za
pomocg stalowych trzpieni, trwatych rys lub w inny odpowiedni sposob.

o rzedne wysoko$ciowe budowli i poziomu utozenia stropu powinny by¢ ustalone przy pomocy pomiaréw geodezyjnych.

o O O O

o

Prawidtowo$¢ wykonania tej cze$ci budowli, od ktérej rozpoczyna sie montaz (fundamenty, piwnice itp.), nalezy potwierdzi¢
protokdtem odbioru tych robét, bez dokonania technicznego i formalnego odbioru tej czesci budowli nie wolno rozpoczynaé montazu
konstrukcji z prefabrykatéw. Przed rozpoczeciem montazu nalezy przygotowa¢ odpowiednig do potrzeb ilos¢ Srodkow
transportowych, dostarczy¢ na budowe potrzebne zurawie, maszyny, sprzet pomocniczy i urzadzenia oraz przeprowadzi¢ ich
przeglad i odbior techniczny.

Przygotowanie sprzetu montazowego

Konstrukcje z elementoéw prefabrykowanych nalezy montowa¢ za pomocg odpowiedniego sprzetu mechanicznego (zurawie
wiezowe, suwnice bramowe, dzwigi samojezdne), ktérego parametry techniczne, jak udzwig, wysieg, wysokos¢ podnoszenia itp.,
powinny by¢ dostosowane do rodzaju montowanych elementéw konstrukci.

Przy montazu prefabrykatéw zaleca sie stosowaé lekkie drabinki przestawne, przesuwne pomosty robocze, lekkie rusztowania itp.
urzadzenia, ktdre moga byc¢ fatwo przenoszone lub przesuwane na kolejne stanowiska robocze.

Krawedzie stropu, na ktdrym pracuje brygada montazowa, powinny by¢ zabezpieczone lekkimi, segmentowymi balustradami,
usuwanymi bezpo$rednio przed ustawieniem w danym miejscu prefabrykatow.

Do rektyfikacji pionu oraz umocowania na czas montazu prefabrykatéw nalezy stosowaé rozpory montazowe, taczniki imadtowe,
prowadnice montazowe itp. urzadzenia umozliwiajace ustawienie prefabrykatéw w przewidzianym miejscu i ich stabilizacje.
Urzadzenia te powinny by¢ zmontowane w migjscach oznaczonych w projekcie organizacji montazu przed ustawieniem
prefabrykatow na podtozu i zamocowane do prefabrykatu przed jego zwolnieniem z zawiesia montazowego. W czasie montazu
nalezy dokonywac biezacej kontroli stanu technicznego sprzetu montazowego i pomocniczego i natychmiast usuwac¢ stwierdzone
usterki i uszkodzenia.

Czestotliwos¢ tego rodzaju kontroli powinna by¢ tak ustalona, aby zapewni¢ prawidtows i

nieprzerwang prace brygad montazowych uzywajacych ten sprzet.
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4.3. Dostawa prefabrykatow i materiatéw do montazu konstrukcji obiektu

Montaz konstrukji z prefabrykatéw powinien by¢ w zasadzie wykonywany bezpo$rednio ze Srodkow transportowych, palet lub z
miejsca ich scalania.

Jesli projekt organizacji montazu nie przewiduje montazu bezposrednio ze $rodkéw transportowych, dopuszcza sie przyobiektowe
sktadowanie prefabrykatéw na odpowiednio przygotowanych placach sktadowych zlokalizowanych w zasiegu dziatania urzadzen
montazowych.

4.4. Odbidr prefabrykatéw na budowie

Przy odbiorze prefabrykatéw na budowie $rodka transportowego nalezy:

- sprawdzi¢ zgodno$¢ z wykazem liczby i typdw prefabrykatow,

- sprawdzi¢ prawidtowo$¢ oznakowania prefabrykatow,

- sprawdzi¢ stan techniczny prefabrykatow,

- sporzadzi¢ protokét w przypadku uszkodzen prefabrykatow.

W przypadku gdy prefabrykaty zostaly uszkodzone i nie nadajg sie do wbudowania, nalezy niezwlocznie zawiadomi¢ wytwérnie o
brakach i uszkodzeniach prefabrykatow.

4.5. Ogoblne warunki montazu

Montaz konstrukcji z elementéw prefabrykowanych, mozna rozpocza¢ po wykonaniu wszystkich czynnosci przygotowawczych, w
warunkach atmosferycznych umozliwiajacych montaz oraz gdy konstrukcja podporowa (fundamenty, stan zerowy) wraz ze ztgczami,
badz poprzednia kondygnacja, osiagneta wymagang wytrzymato$¢ betonu.

Przyjeta kolejno$¢ montazu poszczegélnych prefabrykatéw powinna zapewnia¢ mozliwie najszybsze tworzenie samostatecznych
zespotdw elementéw konstrukciji oraz tatwos¢ i bezpieczenstwo montazu.

Przy montazu prefabrykatéw powinny by¢ spetione nastepujace warunki:

- kazdy prefabrykat przed podniesieniem winien by¢ doktadnie obejrzany i oczyszczony z brudu, $niegu, lodu, a czesci metalowa z
rdzy i innych zanieczyszczen, z tym, ze niedopuszczalne jest usuwanie lodu za pomoca goracej wody, soli i bezposrednie dziatanie
ptomieniem,

- wypuszczone z prefabrykatu prety zbrojenia nie powinny by¢ pogiete, w przypadku koniecznosci ich prostowania nie moze by¢
naruszone ich potozenie ani tez uszkodzony beton,

- prefabrykat powinien by¢ uchwycony i podnoszony w taki sposdb, aby nie zostat uszkodzone jego krawedzie, obrzeza i faktura,

- przy podnoszeniu prefabrykatéw nalezy stosowa¢ odpowiednie rodzaje zawiesi, zawiesza¢ prefabrykaty o masie nie wiekszej niz
maksymalny udzwig zawiesia, zaczepia¢ liny kierunkowe i kontrolowa¢ prawidtowo$¢ zawieszenia prefabrykatu na haku po
podniesieniu go na wysoko$¢ 0,5 m nad terenem

- prefabrykatami zawieszonymi na haku Zzurawia nalezy manewrowac bez wstrzasow i szarpniec,

- podnoszenie i opuszczanie prefabrykatéw powinno sie odbywa¢ pionowo, odcigganie liny z zawieszonym prefabrykatem lub
odcigganie prefabrykatu zawieszonego na linie jest zabronione,

- kazdy prefabrykat powinien by¢ zatrzymany nad miejscem jego ustawienia lub utozeni na wysokosci okoto 30 cm od podtoza, tak
aby dalsze jego opuszczanie odbywato sie przy jednoczesnym bezposrednim kierowaniu prefabrykatem przez montazystéw,

- prefabrykat powinien by¢ zawieszony na haku zurawia do czasu zabezpieczenia przed przewréceniem sie (o ile nie jest
samostateczny) przez zamocowanie, rozporami montazowymi przy konstrukcyjnych potaczeniach spawanych, a nastepnie
wypetnianych betonem, nalezy sprawdzi¢ jakos¢ spawéw i dokonac ich odbioru przed zabetonowaniem,

- przed ostatecznym zamocowaniem kazdego prefabrykatu i wykonaniem ztaczy nalezy sprawdzi¢ prawidtowos$¢ jego potozenia w
poziomie i pionie.

Przy montazu konstrukcji prefabrykowanych nie moga wystapi¢ nastepujace btedy:

- przesuniecie prefabrykatu w kierunku, poprzecznym i podtuznym,

- przesuniecie prefabrykatu w pionie,

- skrecenie prefabrykatu w stosunku do jego osi podtuznej,

- przechylenie prefabrykatu z pionu,

- przesuniecie prefabrykatu gérnej kondygnaciji w stosunku do prefabrykatu dolnej kondygnacii,
- zbyt mate oparcie na podporach plyt stropowych, belek, podciagdéw itp. prefabrykatow,

- skrecenie plyt stropowych, belek, podciagdw itp., utozenie w réznych poziomach ptyt
dachowych itp. stropowych, dachowych itp.
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Tabela 1. Dopuszczalne odchytki przy montazu w zaleznosci od rodzaju prefabrykatow

Przesuniecie elementu w Prze sunigcie
Przesunigcie poziomie W . elementu gornej
ychylenie .
Rodzaj eler?::it: w w kierunku w kierunku | elementu z pionu k;r:,gjgnl;cg:
elementu P poprzecznym podiuznym dolnei
1
v v v v v
Mm

Fundamenty HE +25 25
Elementy scienne N
bez faktury , B 0 +10 +4 H
Elementy scienne 4 5 5 3 +4
z fakiurg
Shupy, ramy 16 +10 0 4 +H
Plyty stropowe N
zebrowe 5 £ B
Phyty stropowe N
peine +10 +0 10
Phyty dachowe 10 +10 0
Biegi schodowe +4 +h 6
Bolki, podciagi, +5 £10 10
dZwigary
Prefabrykaty
laczone na Sruby, +3 +4 4 2 +3
sworznie ip.
Elementy +10 £16 £16 % +8
wypelniajace
Elementy
obudawy 6 0 +10 +4 6
sanitamej,
elekiryczngj itp.

Roboty montazowe sg dopuszczalne, jesli:

o Temperatura nie spada ponizej -5°C, a predko$¢ wiatru nie przekracza 8m/s

o Temperatura nie spada ponizej -10°C a predko$¢ wiatru nie przekracza 4m/s

o Temperatura nie spada ponizej -15°C, a predko$¢ wiatru nie przekracza 2m/s

o Jezeli mroz jest wigkszy lub wiatr silniejszy montaz jest zabroniony. Rob6t montazowych nie wolno wykonywacé réwniez podczas
gotoledzi, opaddéw $niegu i deszczu.

e Spawanie elementéw zlaczy bez zastrzezen dozwolone jest przy temperaturze nie nizszej niz -5°C.

o Przy temperaturze od -5 do -10°C trzeba stosowa¢ ostony od wiatru i zapewni¢ takie warunki, aby wykonane spawy stygty
powoli.

» Montaz w temperaturze ponizej -10°C jest dozwolony pod warunkiem zastosowanie srodkéwzapewniajacych wigzanie i
twardnienie betonu i zapraw.

o Montaz w temperaturze od -10°C do -5°C wolno wykonywa¢ tylko wyjatkowo, stosujac specjalne zabezpieczenia przed
zamarznieciem fragmentéw konstrukcii, ktére zawierajg zaprawe lub mieszanke betonowa,

o Zabezpieczenie musi by¢ utrzymane do czasu osiggniecia wymaganej wytrzymato$ci.

Do zabezpieczen mozna stosowac:

o Materialy izolacyjne do okrywania (maty stomiane, ptachty brezentowe)

o Domieszki chemiczne

o Nagrzewanie promieniami podczerwieni

o Nagrzewanie goracym powietrzem

o Nagrzewanie parg

4.6. Montaz belek, podciggdw, plyt stropowych i dachowych

Przy montazu belek, podciagdw, ptyt stropowych, dachowych itp. prefabrykatow, o ile w
dokumentacji nie podano inaczej nalezy zachowaé minimalne oparcie na podporze zgodnie z
danymi podanymi nizej:
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Tabela 2. Wymagane minimalne podparcia dla prefabrykatow:

Sposob oparcia | rozpietosc poziomych Beto zwykly nie nizszy e T
refabrykattie niz C16/20 niz C16/20 oraz beton
prefabry! kruszynowy lekki

Prefabrykaty nie 3,0 m 5cm 7 cm
zamocowane oparte na L=30m 7cm 10 cm
dwoch podporach
Prefabrykaty L<30m 4 cm 5cm
zamocowane oparfe na
dwoch podporach oraz
prefabrykaty oparte na L=30m 5cm 7.0cm
trzech lub czterech
krawedziach

Kazdy prefabrykat powinien by¢ utozony na réwno roztozonej warstwie zaprawy o wytrzymato$ci na Sciskanie okreslonej w projekcie.
Jesli w projekcie nie przewidziano inaczej, grubos¢ warstwy zaprawy powinna by¢ nie mniejsza niz 10 mm i nie wieksza niz 20 mm.
Przy montazu prefabrykatéw nalezy zwraca¢ uwage na doktadne utozenie w poziomie.

Elementy wspornikowe mocowane do konstrukcji prefabrykowanej do czasu wykonania statych potaczen powinny by¢
zabezpieczone urzadzeniami stabilizujacymi ich potozenie w konstrukcji zgodnie z projektem.

Po zmontowaniu belek podsuwnicowych podciggéw, ptyt stropowych itp. Elementéw przekry¢, na kazdej kondygnaciji nalezy
sprawdzi¢ prawidtowos¢ ich utozenia w poziomie na catej dtugosci

budynku.

4.7. Wykonywanie potaczen prefabrykatow
Potaczenia spawane:

Potaczenia spawane przy dtugo$ci spoin ponad 250 mm i grubo$ci ponad 10 mm oraz spawanie pretdw zbrojeniowych o $rednicy
wigkszej niz 20 mm nalezy wykona¢ zgodnie z instrukcjg spawania.

Ze wzgledu na wiasciwa prace potaczen spoiny nie powinny zbyt krétkie. Ich minimalna dtugosé

Wynosi:

- 10 D ($rednic preta) - przy spawaniu tukiem elektrycznym pretow na naktadke jedng spoing

- 5D - przy spawaniu tukiem elektrycznym pretéw z naktadkami dwoma spoinami

- 5D - przy spawaniu pretéw z elementami ptaskimi lub profilowanymi dwoma spoinami bocznymi

- 2,5D - przy spawaniu pretéw z elementami ptaskimi czterema spoinami bocznymi

Nie dopuszcza sie:

- wprowadzania jakichkolwiek zmian w konstrukcji ztaczy spawanych

- stosowania podktadek, przektadek lub wstawek nie przewidzianych w projekcie potaczenia bez uprzedniego uzgodnienia z
projektantem (autorskim biurem projektow)

- przepalania pretéw, petli, klamer itp. Elementow fgcznikowych w weztach spawanych

Po wykonaniu spawania nalezy wszystkie spoiny doktadnie oczysci¢ i zabezpieczy¢ cze$ci metalowe przed korozja.
Dopuszczalne odchytki wymiaréw i wady potgczen spawanych przy montazu konstrukcji prefabrykowanych podano ponizszej tabeli:

Tabela 3. Dopuszczalne odchytki wymiarow przy potgczeniach spawanych prefabrykatow
Dopuszczalna wielkosc odchylek lub wad

Lp. |Wyszczegolnienie wad

Przesunigcie osi nakiadek z pretéw okraghych

1 wzgledem osi pretow faczonych przy spoinach nie wiecej niz 0, 1d w strong przeciwlegta do

jednostronnych i nakladkach podwajnych spoin
2 Odchylka diugosci nakladek stykow spawanych +0,5d
3 F'rzesur!iecie osi pret@w wzlqczaph przy +0.1d
spawaniu Z okraglymi nakladkami -
4 |Odechylka diugosci spoiny boczne] w stosunku +0.5d
do diugosci obliczonegj -
Odchylka szerokosci spoiny boczne] w +0.15d

° stosunku do szerokosci obliczone]
&  |Wysokosé spoiny boczngj
7
8

nie mniej niz 0,2d lecz nie wigcej niz 4 mm

Zatamanie osi pretow w zigczach nie wigcej niz 2°

Przepaly, pekniecia, gabczastosé spoin

Pustki i wiracenia Zuzlowe:

a) na powierzchni spoiny (liczac na cdeinku
diugosci dwoch $rednic)

b) w przekroju spoiny przy srednicy pretéw nie

przekraczajgcej 16 mm

c) w przekroju spoiny przy srednicy pretow

powyzej 16 mm

Srednica poréw lub wirgcen ZuZlowych:

a) na powierzchni spoiny

10. |b) w przekroju spoiny przy $rednicy pretow nie

przekraczajacej 16 mm

c) w przekroju spoiny przy srednicy pretow

powyZel 16 mm

Miedopuszczalne

najwyzej 3 szt.

najwyze] 2 sztuki

najwyze] 3 sztuki

nie wigce| niz 1,5 mm

nie wiecej niz 1,0 mm

nie wiecej niz 1,5 mm
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Wykonanie i przyjecie rob6t spawalniczych powinno by¢ wpisane do dziennika budowy.

Betonowe potaczenia monolityczne:

Wypetnianie ztacz i spoin konstrukcyjnych pionowych zaprawag cementowa lub mieszankg betonowa nalezy wykonywaé¢ dopiero po
stwierdzeniu prawidtowosci ustawienia elementéw, dokonaniu odbioru potaczen spawanych lub utozonego zbrojenia, stwierdzeniu
zabezpieczenia cze$ci metalowych przed korozjg i usunieciu wszelkich zanieczyszczen mechanicznych.

Przy wypetianiu ztacz zaleca sie wykonywaé zageszczenie zaprawy przez wibrowanie lub

ttoczenie pod cisnieniem.

Przy stosowaniu proceséw ,mokrych", temperatura otoczenia podczas wykonywania tych robét nie powinna by¢ nizsza niz +5°C, a
w przypadku konieczno$ci wykonywania ich w temperaturze nizszej nalezy stosowac $rodki zabezpieczajace wigzanie i twardnienie
zaprawy lub mieszanki betonowej przewidziane dla rob6t prowadzonych w warunkach zimowych.

5. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

Ogdlne wymagania dotyczace kontroli jakosci robét podano w ST-00.01 pkt. 6.
Jako zespdl elementdw prefabrykowanych nalezy rozumie¢ wydzielong funkcjonalnie lub konstrukcyjnie cze$¢ budowli,
np. segment hali, kondygnacje, dziatke montazowa wezet klatki schodowej, ktorej prawidtowos¢ wykonania jest
warunkiem decydujacym o prawidtowo$ci montazu nastepnej czesci budowli.
Kontrola jako$ci wykonania zespotu elementow powinna obejmowaé sprawdzenie:
—  zewnetrznych wymiardw zespotu,
- doktadno$ci montazu poszczegdinych prefabrykatow (osiowos¢ i pionowo$¢ ustawienia) i wielkosci przesunie¢
poziomych, pionowych, wychylenia z pionu, wzajemnego przesuniecia itp.,
— poziomu utozenia plyt, stropowych, podciagéw, belek itp., i gteboko$ci ich oparcia,
—  doktadno$ci wykonania potaczen,
— dokfadno$ci wypetnienia spoin,
— dokfadnos$ci uszczelnienia i ocieplenia ztaczy,
- rozmieszczenia punktow kontrolnych wraz z danymi okres$lajacymi ich potozenie.
Prawidtowo$¢ wykonania kontrolowanego zespotu nalezy sprawdzi¢ przez pomiar i poréwnanie
— stwierdzonych odchytek montazowych z wymaganiami okre$lonymi w projekcie i warunkach technicznych.
Nalezy sprawdzi¢ wszystkie wymiary decydujace o doktadnosci wykonania kontrolowanego zespotu.
Przed udzieleniem zezwolenia na dalszy montaz nalezy sprawdzi¢ wszystkie wyniki badan
—  wytrzymato$ci probek kontrolnych i stwierdza¢, czy wytrzymatos¢ betonu i zaprawy w ztgczach i spoinach
pozwala na dalsze prowadzenie robot.
W zespotach z elementdw prefabrykowanych, ktérych kompletno$¢ zalezy od wykonania innych robét poza
montazowymi, kontrolg jakoSci wykonania zespotu nalezy rowniez obja¢ roboty zgodnie z ustalonym dla nich warunkami
wykonania i odbioru robét.
Kontrola jako$ci wykonania zespotu powinna byé przeprowadzona komisyjnie. W przypadku stwierdzenia prawidtowosci
wykonanych robét protokét koricowy (zapis w dzienniku budowy) powinien zawiera¢ zezwolenie na dalsze prowadzenie
rob6t. Warunki badan elementow prefabrykowanych i innych materiatéw powinny by¢ wpisane do dziennika budowy i
akceptowane przez Inzyniera.

Tabela 4. Dopuszczalne wartosci odchytek montazowych elementéw prefabrykowanych

Rodzaj
Rodzaj odchytki Dopuszczalna odchytka
elementu
a) przesuniecie poziome osi elementu =10 mm
b) przesuniecie pionowe elementu +5,-10 mm
c) wychylenie z pionu elementu przy
Stupy ramy wysokosci:
he=I0m =15 mm
h=10m 1:1000 h
a) przesuniecie poziome podpdr +15 mm
Wiazary kratowe, |b) przesunigcie pionowe podpor 20 mm
dzwigary, belki, |c)wychylenie z pionu pasa gérnego w srodku . -
rygle rozpietoscl 1:250 wysokosci
djugiecie pasa dolnego w Srodku rozpietosci 1:500 rozpigtosci
e)przesuniecie wzajemne dwach sasiednich +15 mm
dzwigarow B
a) przesunigcie w pionie plyt 10 mm
Plyty przekryt b} odchylenie od poziomu potoZenia 1:1000 rozpietosci
c) réznica w grubosci spoin poziomych +5 mm
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6. OBMIAR ROBOT

Ogdlne wymagania dotyczace obmiaru robét podano w SST - 00 , Wymagania ogdlne”.
Dla konstrukcji nowej jednostkg obmiarowa jest szt (sztuka) zamontowanego i zabezpieczonego prefabrykatu,
zgodnie z dokumentacjg projektowa i obmiarem w terenie.

7. ODBIOR ROBOT

Ogdlne wymagania w zakresie odbioru rob6t podano w ST-00.01 pkt. 7.

Odbiér podioza nalezy przeprowadzi¢ bezposrednio przed przystagpieniem do robét montazowych.

Roboty uznaje sie za zgodne z dokumentacjg projektowa, Specyfikacjg Techniczng i wymaganiami Inspektora nadzoru,
jezeli wszystkie pomiary i badania (z uwzglednieniem dopuszczalnych tolerancii) daty pozytywne wyniki.

Wymagania przy odbiorze
Sprawdzeniu podlega:
— zgodno$¢ z dokumentacjq techniczna,
— rodzaj zastosowanych materiatow,
— protokoty z odbioréw czesciowych,
— prawidtowo$¢ wykonanych montazy,

Protokot odbioru koncowego montazu konstrukciji z elementdw prefabrykowanych powinien m.in. zawierac:
- wyniki przeprowadzonych badan,
— decyzje komisji dotyczaca przyjecia lub nie przyjecia odbieranej konstrukcji - z wykazaniem
— ewentualnych usterek i podaniem sposobu i terminu ich usuniecia oraz wskazaniem kto ma dokonaé kontroli po
usunieciu usterek,
— wniosek komisji dotyczacy mozliwosci prowadzenia budowlanych rob6t wykorficzeniowych.

8. PODSTAWA PLATNOSCI

Ogélne zasady i wymagania dotyczace ptatnosci za wykonane roboty podano w SST - 00 ,Wymagania Ogdlne".
Wynagrodzenie przystugujace Wykonawcy za realizacje przedmiotu zaméwienia jest wynagrodzeniem ryczattowym.
Cena obejmuje:

- wykonanie projektu technologii i organizacji montazu,

- dostawa prefabrykatow,

— montaz,

— wykonanie i rozebranie rusztowan,

—  pomiary i badania,

— uporzadkowanie stanowiska pracy.

10
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9. PRZEPISY ZWIAZANE

9.1, Normy

Eurokod 2 -- Projektowanie konstrukcji z betonu -- Czesé 1-1:
Reguty ogdine i reguly dia budynkéw
Konstrukcje drewniane -- Drewno konstrukcyjne lite | klejone

PN-EN 1992-1-122008

PM-EN 408+A1:2012 warstwowo -- Oznaczanie niektdrych wiasciwosci fizycznych |
mechanicznych
Eurokod 5 -- Projektowanie konstrukcji drewnianych - Czesé 1-
PM-EM 1995-1-1:2010 1: Postanowienia ogdline -- Reguly ogdine i reguly dotyczace
budynkow

taczniki do drewna -- Dane techniczne tacznikow stosowanych
w Konstrukcjach drewniamych

Stale odporne na korozje -- Czedt 1: Gatunki stali odpornych na
Korozje.

. Eurokod 3: Projektowanie konstrukgji stalowych -- Czesc 1-1:
PIN-EN 1993-1-1:2008 Requiy ogdine ]| requily dia bud}fnkm!r Y

PN-EM 10025-1:2007 - wersja [Wyroby walcowane na goraco ze stali konstrukcyjnych -- Czesc

PN-EN 912:2011

PN-EN 10088-1:2014-12

polska 1: Ogolne warunki techniczne dostawy
Wyroby walcowane na goraco ze stali konstrukeyjnych -- Czesc
PN-EN 10025-2:2007 2: Warunki techniczne dostawy stali konstrukcyjmych
niestopowych

Eurokod 3: Projektowanie konstrukcji stalowych -- Czesé 1-8:
Projektowanie weziow.

Eurokod 3 -- Projektowanie konstrukcji stalowych -- Czest 1-3:
PN-EM 1993-1-322008 Reguty ogdine - Reguly uzupeiniajgce dia konstrukcji z
ksztaftownikaw i blach profilowanych na zimno

Dwuteowniki stalowe z pochylong wewngtrzng powierzchnia
stopek walcowane na goraco. Tolerancje kszialu | wymiardw.
Powioki metalowe i inne nieorganiczne - Natryskiwanie cieplne -
Cynk, aluminium i inne stopy.

Spawanie —- Ztgcza spawane ze stali, niklu, tytanu i ich stopow
PM-EM ISO 5817:2014-05 [z wyjatkiem spawanych wiazka) -- Poziomy jakosci wediug
niezgodnosci spawalniczych

Specyfikacja | kwalifikowanie technologii spawania metali --
Zasady ogolne

PMN-EN 1993-1-8:2006

PM-EN 10024:1998

PN-EN 150 2063:2006

PN-EN 150 15607 :2007

PMN-EN ISO 14731:2008 Madzorowanie spawania -- Zadania | odpowiedzialnosé

PN-EN ISO 12944:2001 Farby i lakiery. Ochrona przed korozjg konstrukcji stalowych za
Arkusze od 1 do B pomocg ochronnych systemdw malarskich.

PN-EN ISO 2808:2008 Farby i lakiery. Oznaczanie grubosci powloki.

PN-EN IS0 2409:2013-06 Farby i lakiery -- Badanie metoda siatki naciaé

9.2.  Inne dokumenty

Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 6 lutego 2003 r. w sprawie bezpieczenstwa

i higieny pracy podczas wykonywania robét budowlanych (Dziennik Ustaw Nr 47 poz. 401).

Ustawa z dnia 16 kwietnia 2004r. o wyrobach budowlanych (Dz.U. z 2004 r., Nr 92 poz. 881).

Ustawa z dnia 30 sierpnia 2002r. o systemie oceny zgodnosci (Dz.U. z 2002r., Nr 166, poz.1360, z p6zn. zm.).
Warunki techniczne wykonania i odbioru rob6t budowlano-montazowych — wyd. Arkady, W-wa 1989r.
Instrukcje producenta

Instrukcje kontroli doktadnosci wykonania i montazu prefabrykatéw wielkowymiarowych nr 195 TB.
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